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ANOVA desea felicitarle por haber elegido uno de nuestros
productos y le garantiza la asistencia y cooperacion que siempre ha
distinguido a nuestra marca a lo largo del tiempo.

Esta maquina esta disefiada para durar muchos afios y para ser de gran
utilidad si es usada de acuerdo con las instrucciones contenidas en el
manual de usuario. Le recomendamos, por tanto, leer atentamente este
manual de instrucciones y seguir todas nuestras recomendaciones.
Para mas informacién o dudas puede ponerse en contacto mediante
nuestros soportes web como www.Anovamaquinaria. com.

INFORMACION SOBRE ESTE MANUAL

Preste atencion a la informacion proporcionada en este manual y en la

maquina por su seguridad y la de otros.

Este manual contiene instrucciones de uso y mantenimiento.

Lleve este manual consigo cuando vaya a trabajar con la maquina.

Los contenidos son correctos a la hora de la impresion.

Se reservan los derechos de realizar alteraciones en cualquier

momento sin que ello afecte nuestras responsabilidades legales.

e Este manual esta considerado parte integrante del producto y debe
permanecer junto a este en caso de préstamo o reventa.

e Solicite a su distribuidor un nuevo manual en caso de pérdida o
dafnos.

LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE USAR LA MAQUINA
Para asegurar gue su maquina proporcione los mejores resultados, lea
atentamente las normas de uso y seguridad antes de utilizarla.

OTRAS ADVERTENCIAS:

Una utilizacion incorrecta podria causar dafos a la maquina u a otros
objetos.

La adaptacion de la maquina a nuevos requisitos técnicos podria causar
diferencias entre el contenido de este manual y el producto adquirido.

Lea y siga todas las instrucciones de este manual. Incumplir estas
instrucciones podria resultar en dafios personales graves.
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1. SIMBOLOS E INDICACIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Consulte los simbolos e instrucciones relacionadas a continuacion para conocer las
acciones necesarias para evitar los peligros

jAdvertencia! jCuidado! jHay posibles peligros con este procedimiento! Los
posibles peligros se muestran en los simbolos adyacentes.

Mensaje de seguridad especial.

_!\ Este grupo de simbolos significa jAdvertencia! jCuidado!
) Posibles peligros de DESCARGA ELECTRICA, PIEZAS EN
M 1 MOVIMIENTO y PIEZAS CALIENTES.

Los simbolos que se muestran a continuacion se utilizan en este manual para llamar la
atencion e identificar posibles peligros. Cuando vea el simbolo, tenga cuidado y siga las
instrucciones relacionadas para evitar el peligro. Lea y siga todas las normas de seguridad.
Solo las personas cualificadas deben instalar, utilizar, dar servicio y reparar esta unidad.
Durante la operacion, mantenga a todas las personas adyacentes, especialmente a los
nifos, lejos del area de uso de la maquina.

— El choque eléctrico puede ocasionar serias lesiones e incluso la muerte.

= * No toque las partes eléctricas activas.
» Use guantes aislantes secos y sin orificios y proteccion corporal.
* Aléjese del metal de trabajo y del suelo utilizando tapetes aislantes secos o
cubiertas lo suficientemente grandes para evitar cualquier contacto fisico con el metal o el
suelo.
* No use la salida de corriente en areas humedas, si su capacidad de movimiento esta
reducida, o si existe peligro de caida.
* Use la salida de CA SOLAMENTE para el proceso de soldadura.
+ Si se requiere una salida de CA, use el control de salida remoto si esta presente en la
unidad.
» Desconecte la alimentacion de entrada o detenga el motor antes de instalar o dar
mantenimiento a este equipo. Potencia de entrada de bloqueo/etiqguetado segun OSHA 29
CFR 1910.147 (consulte Normas de seguridad).
* Instale y ponga a tierra adecuadamente este equipo de acuerdo con los cdédigos y normas
nacionales, estatales y locales.
» Siempre verifique la conexién a tierra del suministro: verifique y asegurese de que el cable
de tierra del cable de alimentacion de entrada esté correctamente conectado a la terminal
de tierra en la caja de desconexion o que el enchufe del cable esté conectado a una toma
de corriente con toma de tierra adecuada.
» Cuando realice las conexiones de entrada, conecte primero el conductor de puesta a
tierra adecuado - verifigue las conexiones.
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* Inspeccione con frecuencia el cable de alimentacién de entrada en busca de dafios o
cableado desnudo; cambielo inmediatamente si esta dafiado; el cableado desnudo puede
causar la muerte.

/ Tocar las partes eléctricas activas pueden causar descargas fatales o \
quemaduras graves. El electrodo y el circuito de trabajo estan eléctricamente
activos cuando la salida de potencia esta activada. El circuito de alimentacion
de entrada y los circuitos internos de la maquina también estan activos cuando

la unidad esta encendida. En la soldadura de alambres semiautomaticos o automaticos, el

cable, el carrete de alambre, el alojamiento del rodillo de mando y todas las piezas

metélicas que tocan el cable de soldadura estan eléctricamente activas. Un equipo
vnstalado incorrectamente o mal conectado a tierra es un peligro muy serio. j

» Apague todo el equipo cuando no esté en uso.

* No utilice cables desgastados, dafiados, de tamafo insuficiente o mal empalmados.

* No coloque cables sobre su cuerpo.

* Si se requiere la conexion a tierra de la pieza de trabajo, conéctela a tierra directamente
con un cable separado; no utilice la abrazadera de trabajo ni el cable de trabajo.

* No toque el electrodo si esta en contacto con el trabajo, tierra u otro electrodo de una
maquina diferente.

+ Utilice unicamente equipos bien mantenidos y en buen estado. Repare o reemplace las
partes dafiadas a la vez. Mantenga la unidad de acuerdo con el manual.

* Use un arnés de seguridad si trabaja sobre niveles superiores o con riesgo de caidas.

* Mantenga todos los paneles y cubiertas de proteccién de la maquina en su lugar.

* Sujete el cable de trabajo con un buen contacto de metal a metal con la pieza de trabajo o
la mesa de trabajo tan cerca como sea posible de la soldadura.

* Aisle la pinza de trabajo cuando no esté conectada a la pieza de trabajo para evitar el
contacto con cualquier objeto metalico.

* No conecte mas de un electrodo o cable de trabajo a un solo terminal de salida de
soldadura.

Existe una TENSION DE CC SIGNIFICATIVA después de la eliminacion de la
potencia de entrada en los inversores.

» Apague el inversor, desconecte la alimentacion de entrada y descargue los
capacitores de entrada antes de tocar cualquier parte con los elementos de la

maquina.

LOS HUMOS Y GASES pueden ser peligrosos para su salud. La soldadura

) produce humos y gases. Respirar estos humos y gases puede ser peligroso

para su salud.

:q__h * Mantenga su cabeza fuera de los humos. No respire los humos producidos
por la soldadura.

+ Si esta dentro de un sitio cerrado, ventile el area y/o use un escape de gase para eliminar

los humos y gases de soldadura.

* Si la ventilacion es deficiente, use un respirador con suministro de aire aprobado.

* Lea las Hojas de datos de seguridad de materiales (MSDS) y las instrucciones del
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fabricante para metales, consumibles, recubrimientos, limpiadores y desengrasantes.
* Trabaje en un espacio confinado solo si esta bien ventilado o si usa un respirador con
suministro de aire. Siempre tenga un vigilante entrenado cerca. Los humos y gases de
soldadura pueden desplazar el aire y disminuir el nivel de oxigeno y causar lesiones o la
muerte. Asegurese de que el aire respirable sea seguro.
* No suelde en lugares cercanos a las operaciones de desengrase, limpieza o
pulverizacion. El calor y los rayos del arco de soldadura pueden reaccionar con los vapores
para formar gases altamente toxicos e irritantes.
* No suelde metales recubiertos, como acero galvanizado, plomo o cadmio, a
menos que el recubrimiento se retire del area de soldadura, el area esté bien
ventilada y, si es necesario, con un respirador con suministro de aire. Los
recubrimientos y cualquier metal que contenga estos elementos pueden emitir
humos toxicos si se sueldan.

Los rayos del arco de soldadura pueden quemar los ojos y la piel. Los rayos
f de arco del proceso de soldadura producen intensos rayos visibles e invisibles

s (ultravioleta e infrarrojos) que pueden quemar los ojos y la piel. Las chispas

salen volando de la soldadura.

* Use un casco de soldadura equipado con un filtro de sombra adecuado para proteger su

cara y ojos al soldar o mirar (vea ANSI Z49.1 y Z87.1 enumerados en las Normas de

seguridad).

» Use gafas de seguridad aprobadas con protectores laterales debajo de su casco.

* Use pantallas o barreras protectoras para proteger a otros del destello y el resplandor;

Advierta a otros que no miren el arco de soldadura directamente.

* Use ropa protectora hecha de material duradero y resistente a las llamas (cuero y lana) y

proteccion para los pies.

F—

= LA soldadura puede provocar incendios o explosiones. La soldadura en

™ recipientes cerrados, como tanques, tambores o tuberias, puede hacer que
exploten. Las chispas pueden salir volando del arco de soldadura. Las chispas
emitidas, la pieza de trabajo caliente y el equipo caliente pueden provocar
incendios y quemaduras. El contacto accidental del electrodo con objetos metélicos puede
causar chispas, explosiones, sobrecalentamiento o incendio. Verifique y asegurese de que
el &rea sea segura antes de realizar cualquier soldadura.

* Protéjase y proteja a los demas de chispas y metales calientes.

* No suelde donde las chispas emitidas puedan golpear material inflamable.

* Retire todos los materiales inflamables a menos de 35 pies (10.7 m) del arco de
soldadura. Si esto no es posible, cubralos bien con cubiertas aprobadas.

* Esté alerta de que las chispas de soldadura y los materiales calientes de la soldadura
pueden atravesar facilmente pequefias grietas y aberturas hacia areas adyacentes.

* Observe el fuego y mantenga un extintor de incendios cerca.

* Tenga en cuenta que la soldadura en un techo, suelo, mamparo o particién puede
provocar un incendio en el lado oculto.

* No suelde en recipientes cerrados como tanques, tambores o tuberias, a menos que
estén preparados adecuadamente de acuerdo con AWS F4.1 (consulte las Normas de
seguridad).
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» Conecte el cable de trabajo al metal de soldar lo mas cerca posible del area de soldadura
para evitar que la corriente de soldadura se desplace por trayectos largos, posiblemente
desconocidos, y cause descargas eléctricas y riesgos de incendio.

* No use la soldadora para descongelar tuberias congeladas.

* Retire el electrodo de varilla del soporte o corte el alambre de soldadura en la punta de
contacto cuando no esté en uso.

* Use prendas protectoras libres de aceite, como guantes de cuero, camisa gruesa,
pantalones sin dobladillo, zapatos altos y una gorra.

* Retire cualquier combustible, como un encendedor de butano o fésforos, del area de
trabajo antes de realizar cualquier soldadura.

El metal proyectado puede lesionar sus 0jos.

A A La soldadura, el astillado, el cepillado de alambre y el esmerilado provocan
M chispas y metales que salen despedidos del &rea de trabajo. A medida que
las soldaduras se enfrian, pueden desprenderse como escoria.

» Use gafas de seguridad aprobadas con protectores laterales incluso debajo
de su casco de soldadura.

La emision de gases puede herirle o0 matarle.
* Cierre el suministro de gas de proteccion cuando no esté en uso.
+ Siempre ventile los espacios confinados o use un respirador con suministro

de aire aprobado.

“S)J)Slm% i
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Las PARTES CALIENTES pueden causar quemaduras severas.

* No toque las partes calientes con las manos descubiertas.

* Permita que un periodo de enfriamiento antes de trabajar de nuevo con la
pinza de soldadura o en el material de trabajo.

Los campos magnéticos pueden afectar a los marcapasos.

‘ * Los usuarios de marcapasos se deben mantener alejados del area de trabajo
m de la soldadura.
B * Los usuarios deben consultar a su médico antes de acercarse a las
operaciones de soldadura con arco, ranurado o soldadura por puntos.

H

* El ruido puede danar la audicion.
* El ruido de algunos procesos o equipos puede dafiar la audicion.
» Use proteccion auditiva aprobada si el nivel de ruido es alto.

Los cilindros pueden explotar si estan dafiados.

Los cilindros de gas de soldadura contienen gas a alta presién. Si esta
dafnado, un cilindro puede explotar. Dado que los cilindros de gas son
normalmente parte del proceso de soldadura al cortar material, asegurese de
tratarlos con cuidado.

* Proteja los cilindros de gas comprimido del calor excesivo, choques mecanicos, escorias,
llamas abiertas, chispas y arcos.




* Instale los cilindros en posicion vertical asegurandolos a un soporte estacionario o un
soporte de cilindros para evitar caidas o vuelcos.

* Mantenga los cilindros alejados de cualquier soldadura u otro circuito eléctrico.

* Nunca coloque un soplete de soldadura sobre un cilindro de gas.

* Nunca permita que un electrodo de soldadura toque ningun cilindro.

* Nunca suelde en un cilindro presurizado: se producira una explosion.

« Utilice unicamente cilindros, reguladores, mangueras y accesorios de gas de proteccion
correctos diseflados para la aplicacion especifica; mantenga las partes asociadas en buen
estado.

« Al abrir la valvula del cilindro, gire la cara de la salida de la valvula.

* Mantenga la tapa protectora en su lugar sobre la valvula, excepto cuando el cilindro esté
en uso o conectado para su uso.

* Lea y siga las instrucciones sobre los cilindros de gas comprimido, el equipo asociado y la
publicacién CGA P-1 que figuran en las Normas de seguridad.

Incendio o riesgo de explosion.

* No instale ni coloque la unidad sobre, sobre o cerca de superficies
combustibles.

* No instale la unidad cerca de productos inflamables.

* No sobrecargue el cableado del edificio o la toma de energia; asegurese de que el
sistema de alimentacion eléctrica tenga el tamafio, la clasificacion y la proteccion
adecuados para manejar esta unidad.

Evite trabajar en posiciones inseguras o con peligro de caidas.
» Use el asa de elevacién de la maquina para levantar la unidad solamente, NO

el tren de rodaje, los cilindros de gas o cualquier otro accesorio.

« Utilice equipos de capacidad adecuada para levantar y apoyar la unidad.

* Si usa horquillas elevadoras para mover la unidad, asegurese de que sean lo
suficientemente largas para extenderse mas alla del lado opuesto de la unidad.

} S g El uso excesivo de la unidad puede causar un exceso de calor.

b !
g 5 » Permita un periodo de enfriamiento; siga el ciclo de trabajo nominal de la
| maguina.
;@

* Reduzca la corriente o reduzca el ciclo de trabajo antes de comenzar a
soldar nuevamente.
* No bloquee ni filtre el flujo de aire a la unidad.

La corriente estatica (ESD) puede dafiar las tarjetas de PC.

» Coléquese una mufiequera conectada a tierra ANTES de manipular tablas o
piezas.

» Use bolsas y cajas a prueba de electricidad estatica adecuadas para
almacenar, mover o enviar tableros de PC cuando manipule la maquina.

El electrodo de soldadura puede causar lesiones.
* No presione el gatillo de la soldadura hasta que se le indique hacerlo o tenga la
situacion apropiada.




* No apunte el electrodo hacia ninguna parte del cuerpo o hacia otras personas.

— Las piezas moviles pueden causar lesiones.
» Manténgase alejado de partes moéviles como ventiladores.
O » Mantenga todas las puertas, paneles, cubiertas y guardas de la maquina
correctamente colocadas.

Q:H H.F. RADIACION puede causar interferencia.

= » La alta frecuencia (H.F.) puede interferir con la navegacion por radio, los
servicios de seguridad, las computadoras y los equipos de comunicaciones.

* Haga que solo personas cualificadas familiarizadas con equipos electronicos
realicen la instalacion.

* El usuario es responsable de que un electricista cualificado corrija rdpidamente cualquier
problema de interferencia que resulte de la instalacion.

+ Si la FCC le notifica acerca de la interferencia, deje de usar el equipo de inmediato.

* Haga que la instalacion sea revisada y mantenida regularmente.

* Mantenga las puertas y los paneles de la fuente de alta frecuencia bien cerrados,
mantenga los espacios de chispas en la posicion correcta y use la conexion a tierra y el
blindaje para minimizar la posibilidad de interferencia.

N La soldadura de arco puede causar interferencias.
‘_‘@y * La energia electromagnética puede interferir con equipos electrénicos

sensibles, como computadoras y equipos operados por computadora, como
robots.

» Asegurese de que todos los equipos en el area de soldadura sean compatibles
electromagnéticamente.

 Para reducir las posibles interferencias, mantenga los cables de soldadura lo mas cortos
posible, juntos y bajos, como en el piso.

* Localice la operacion de soldadura a 100 metros de cualquier equipo electrénico sensible.
» Asegurese de que esta maquina de soldadura esté instalada y conectada a tierra de
acuerdo con este manual.

 Si aun se producen interferencias, el usuario debe tomar medidas adicionales, como
mover la maquina de soldar, usar cables blindados, usar filtros de linea o proteger el area
de trabajo.

2. PRECAUCIONES GENERICAS

La soldadura es un proceso de fabricacion o escultura que une materiales, generalmente
metales o termoplasticos, mediante el uso de calor elevado para fundir las piezas y permitir
gue se enfrien causando la fusién. La soldadura por arco utiliza un arco eléctrico para
fundir los materiales de trabajo, asi como el material de relleno (a veces llamado la barra de
soldadura) para soldar juntas. La soldadura por arco implica conectar un cable de conexién
de masa al material de soldadura u otra superficie metalica. Otro cable conocido como
cable de electrodo se coloca sobre el material a soldar. Una vez que el cable se aleja del
material, se genera un arco eléctrico. El arco luego derrite las piezas de trabajo junto con el
material de relleno que ayuda a unir las piezas.
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También se debe tener en cuenta que, ademas de la seleccidon adecuada del tamafio del
electrodo, es muy importante mantener el cable de soldadura y las conexiones del cable en
buenas condiciones. Las grietas, cortes, puntos desgastados, etc. en el cable de soldadura
pueden disminuir su capacidad de transporte de corriente y crear puntos peligrosos.
Ademas, las conexiones de cable desgastadas o desgastadas a la pinza de trabajo, las
orejetas o los conectores de bloqueo por torsién también pueden disminuir la capacidad de
transportar la corriente y crear puntos de riesgo. Todas las secciones desgastadas,
deshilachadas y dafiadas deben repararse inmediatamente para un funcionamiento
correcto y para minimizar cualquier riesgos potenciales de seguridad.

Esta maquina de soldadura inversora ANOVA adopta la tecnologia avanzada de puente
IGBT. La presencia de equipos de soldadura por arco tipo inversor se beneficia de la
aparicion de la teoria y el dispositivo de la fuente de alimentacién del inversor. La fuente de
alimentacion de soldadura por arco inversor utiliza un dispositivo de gran potencia IGBT, al
convertir la frecuencia de 50Hz en un retorno rectificado, genera una fuente de CC de gran
potencia de salida a través de la modulacion de ancho de pulso (PWM), el peso y el
volumen del transformador principal disminuyen en gran medida. La eficiencia se
incrementa asi en mas del 30%.

Esta maquina puede soldar los siguientes tipos de metales:

Tipo de metal Tipo de electrodos

Hierro fundido Electrodo basico

Acero inoxidable Electrodo de acero inoxidable
Acero carbono Electrodo de rutilo

Antes de usar el equipo, asegurese siempre de que no haya sufrido dafios durante el
transporte.

Coloque la unidad en una superficie horizontal, sélida y limpia. Protéjalo de la lluvia 'y de la
intemperie. Asegurese de que el aire de ventilacion circula libremente.
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3. IDENTIFICACION DE PARTES

1. Pantalla digital maédquina de soldar (-)

2. Botdn de ajuste de corriente 7. (+) Conector del conector rapido: salida de
3. Indicador de encendido la maquina de soldadura (+)

4. Indicador de proteccion 8. Enchufe de alimentacion

5. Proteccién contra fallas 9. Anclaje del cable eléctrico

6. (-) Conector de enchufe rapido: salida de la 10. Interruptor de encendido y apagado

Controles vy caracteristicas operativas

Arrangue de la maquina
Cuando la maquina esta encendida, se ejecuta una prueba automatica; durante esta
prueba todos los LED y la pantalla muestran "888"; Después de unos segundos, los LED y

la pantalla se apagan. Sélo se enciende el LED de encendido/apagado.

* La maquina esta lista para funcionar cuando en el panel de control frontal se enciende el
LED de encendido con uno de los cuatro LED del comando de modo de soldadura.

Controles del panel frontal

- Control de corriente de salida: potenciometro utilizado para ajustar la corriente de salida
utilizada durante la soldadura.

- LED de encendido / apagado: este LED se enciende cuando la maquina esta encendida
Si parpadea, este LED indica que esta activada una proteccion de Rango de Voltaje de
Entrada; La maquina se reinicia automaticamente cuando el voltaje de entrada vuelve al
rango correcto. Si la Maquina no se reinicia automaticamente, es posible que se presente
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una condicion de Tension auxiliar interna: la maquina debe apagarse y encenderse
nuevamente para reiniciarse.

Nota: El ventilador podria apagarse automaticamente si la condicion de error persiste
durante mas de 2 segundos.

- LED de temperatura: este indicador se encendera cuando la maquina se sobrecaliente y
la salida se haya desactivado. Esto ocurre normalmente cuando se ha excedido el ciclo de
trabajo de la maquina. Deje la maquina encendida para permitir que los componentes
internos se enfrien. Cuando el indicador se apague, puede volver a utilizar la maquina de
nuevo.

- LED de control de calidad: este indicador se enciende cuando la maquina esta
sobrecalentada o sobrecargada.

- Pantalla digital: el medidor muestra la corriente de soldadura preestablecida antes de la
soldadura y la corriente de soldadura real durante la soldadura.

Otros controles y caracteristicas

* Interruptor de encendido: enciende / apaga la alimentacion de entrada a la maquina.
* Cable de entrada: Conéctelo a la red eléctrica.

* Ventilador: esta maquina tiene un F.A.N. Circuito (ventilador segun sea necesario) en el
interior; el ventilador se enciende o apaga automaticamente. Esta funcion reduce la
cantidad de suciedad que se puede acumular dentro de la maquina y reduce el consumo de
energia. Cuando se enciende la maquina, el ventilador se enciende. El ventilador
continuara funcionando siempre que la maquina esté soldando. Si la maquina no suelda
durante mas de cinco minutos, el ventilador se apagara.

* Cinturén de hombro: Para un facil transporte.

4. DATOS TECNICOS

MODELO SL140
VOLTAJE ENTRADA NOMINAL 1 FASE - 230V AC + 15%
FACTOR DE POTENCIA 0.7
EFICIENCIA 80 %




Model SL-140A NO

D=

g
U-[___\ 20A/20.8V —140A/15.6V

| S —— X 60% | 100%
2 140A 108.5A
i U.=65V
L U2 15.6V 24.3V
= ~ l,.=17A l.=13.2A
1~ (50/60Hz2) Ut v -
L P21 F Fan Cool y

SIMBOLOS GRAFICOS E INDICACIONES

Ui: Voltaje de entrada AV nominal ( tolerancia + 10%)
limax: corriente nominal maxima de entrada

l1eff: Corriente de entrada maxima efectiva

X: ciclo de trabajo

Relacion entre el tiempo de duracion dado / el tiempo de ciclo completo

Nota 1: Esta relacion debe estar dentro de 0 ~ 1, y puede indicarse por porcentaje.
Nota2: En este estandar, el tiempo de ciclo completo es de 10 minutos.

Por ejemplo, si el ciclo de trabajo es del 60%, el tiempo de aplicacién de la carga sera de
6min y el siguiente tiempo sin carga sera de 4min.

Uo: voltaje sin carga
Circuito abierto de tension de bobinado secundario.
U2: tension de carga

Tension de salida de la carga nominal: U2 = (20 + 0.04l2) V

A /V — A/ V:rango de regulacion de corriente y voltaje de carga correspondiente.
IP: grado de proteccion aislante, tal como IP21S

Puede ser utilizado en el medio ambiente que tiene un alto riesgo de descarga
eléctrica.

i [Im]] Lea este manual de operacion cuidadosamente antes de usar

1.. _ — Rectlflcaglor convertidor-transformador de frecuencia estéatica
. SOt monofasica

:D = Simbolo de la fuente de alimentacion de CA monofasica y la frecuencia nominal
1~=50H=z

F Simbolo de soldadura de arco de metal manual con electrodos recubiertos.
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No usar al aire libre

H Clase de aislamiento

A
E No deseche las herramientas eléctricas junto con la basura doméstica.
—

5. INSTALACION

ijAdvertencia! Todas las conexiones en la maquina han de realizarse después
de asegurarse de que la fuente de alimentacién principal esté desconectada.

Esta maquina de soldar esta equipada con un dispositivo de compensacion de tension de
alimentacion. Cuando la tension de alimentacion varia en el rango de + 5% de la tension
nominal, seguira funcionando igual. Si se sobrepasa, la maquina se apagara.

Cuando utilice un cable mas largo, para reducir la caida de voltaje, se recomienda
seleccionar una seccién mas grande del cable; Si el cable de conexion es demasiado largo,
puede tener un gran efecto en el rendimiento de arranque del arco de la maquina de
soldadura u otras prestaciones. Por lo tanto, le sugerimos que use la longitud de
configuracion recomendada (4 m)

PASOS EN LA CONEXION

1. Asegurese de que la ventilacién de aire de la maquina de soldadura no esté cubierta 'y

obstruida para evitar fallas en el sistema de enfriamiento.

2. Asegurese de que el terminal de conexion a tierra adicional se haya conectado a tierra

por separado y de manera segura.

3. Conecte las pinzas de soldadura (pinza de conexion a masa y soporte del electrodo)

correctamente. En primer lugar, asegurese de que el cable, las pinzas de soldadura y los

enchufes rapidos estén conectados de manera segura.

4. Inserte el enchufe rapido que conecta el portaelectrodos en la toma rapida con la

polaridad de “+”, y luego apriételo por la fuerza en el sentido de las agujas del relo;.

5. Inserte el enchufe rapido que conecta la abrazadera de conexion a masaltierra en el

enchufe rapido con la polaridad de “-” en el panel de la maquina de soldar, apriételo por la

fuerza en el sentido de las agujas del reloj, la abrazadera de conexion a tierra se conecta a

la pieza de trabajo.

6. Preste atencion a la polaridad de la conexion. Si se conecta incorrectamente, puede

producirse un arco eléctrico inestable, grandes salpicaduras y una varilla de soldadura

pegajosa.

7. Conecte el enchufe de alimentacion a la clase de voltaje correspondiente de la caja de
4



distribucion de acuerdo con la clase de voltaje de entrada de la maguina de soldadura, no
conecte la maquina a una toma de corriente con un voltaje incorrecto. Mientras tanto,
asegurese de que la tolerancia de la tension de alimentacién se encuentre dentro del rango
permitido.

Advertencia La descarga eléctrica puede provocar la muerte; todavia existe
una corriente continua de alto voltaje en el equipo, incluso después del
apagado, no contacte con la parte que porta la corriente en el equipo. Una
tension de alimentacion inadecuada puede dafar el equipo.

8. Asegurese de que la ventilacion de aire de la maquina de soldadura no esté cubierta 'y
obstruida para evitar fallas en el sistema de enfriamiento.

11. Se sugiere que el cable de alimentacién sea HO7RN-F 3X2.5mm2 (aprobado de
acuerdo con EN 50525-2-21), el cable de soldadura debe ser HOIN2-D 1X16mm2y el
fusible externo debe ser 16A. El soporte de electrodos recomendado es del 20% 160A
(aprobado segun EN 60974-11).

Ahora que estas listo para soldar, recuerda CLAMS. Reunir todos estos puntos en un
momento de soldadura puede parecer mucho en que pensar, pero se convierte en algo
natural con la practica, jasi que no se desanime! La soldadura con electrodo recibio su
nombre no porque el electrodo parezca una varilla, sino porque todo el mundo pega la
varilla a la pieza de trabajo cuando aprenden a soldar.

CONFIGURACION

La configuracién correcta de corriente, o amperaje, depende principalmente del diametro y
el tipo de electrodo seleccionado. Por ejemplo, una varilla 6010 de 1/8 pulgadas funciona
bien de 75 a 125 amperios, mientras que una varilla 7018 de 5/32 pulgadas se suelda a
corrientes de hasta 220 amperios. El lado de la caja de electrodos generalmente indica
rangos de operacién. Seleccione un amperaje basado en el grosor del material, la posicién
de soldadura (aproximadamente un 15 por ciento menos de calor para el trabajo por
encima de la cabeza en comparacién con una soldadura plana) y la observacién de la
soldadura terminada. La mayoria de las maquinas de soldadura nuevas tienen una etiqueta
permanente gue recomienda configuraciones de amperaje para una variedad de electrodos
y espesores de material.

LONGITUD DE ARCO

La longitud de arco correcta varia con cada electrodo y aplicacion. Como punto de inicio, la
longitud del arco no debe exceder el diametro de la parte metélica (nacleo) del electrodo.
Sostener el electrodo demasiado cerca disminuye el voltaje de soldadura. Esto crea un
arco erratico que puede extinguirse o hacer que la varilla se congele, y también produce un
corddn de soldadura con una corona alta. Los arcos excesivamente largos (demasiado
voltaje) producen salpicaduras, bajas tasas de deposicion, reducciones y, en ocasiones,
porosidad. Muchos principiantes sueldan con un arco demasiado largo, por lo que producen
cuentas asperas con muchas salpicaduras. Un poco de préactica le mostrara que una
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longitud de arco controlada y ajustada mejora la apariencia del cordon, crea un cordon mas
estrecho y minimiza las salpicaduras.

ANGULO DE TRAZADO

La soldadura de electrodo en las posiciones planas, horizontales y superiores utiliza una
técnica de soldadura de arrastre o revés. Sostenga la varilla perpendicular a la union e
incline la parte superior del electrodo en la direccion de desplazamiento de
aproximadamente 5 a 15 grados. Para soldar verticalmente hacia arriba, use una técnica de
empuje o de derecha e incline la parte superior de la varilla a 15 grados de la direccion de
desplazamiento.

MANIPULACION

Cada soldador manipula o teje el electrodo en un estilo Unico. Desarrolle su propio estilo
observando a los demas, practicando y creando un método que produzca buenos
resultados para usted. Tenga en cuenta que en el material de 1/4 de pulgada y mas
delgado, al trabajar generalmente crea un cordén que es mas ancho de lo necesario. En
muchos casos, el desplazamiento sencillo y recto funciona bien. Para crear un cordon mas
ancho en un material mas grueso, manipule el electrodo de lado a lado creando una serie
continua de circulos parcialmente superpuestos, o en forma de Z, semicirculo o tartamudeo
-paso patron. Limite el movimiento de lado a lado a dos veces y media el diametro del
nacleo del electrodo. Para cubrir un area mas amplia, haga pases mdultiples o pases en
linea. Cuando suelde verticalmente, concéntrese en soldar los lados de la unién y el centro
se acercara solo. Haga una pausa para permitir que el lado mas alejado del cordén se
enfrie y que el largo de soldadura se endurezca y se asegure de que esté bien sujeto a la
pared lateral. Si su soldadura parece escamas de pez, es que avanzé demasiado rapido y
no se mantuvo lo suficiente en los lados.

VELOCIDAD DE TRAZADA

La velocidad de desplazamiento adecuada produce un cordon de soldadura con el contorno
(o corona), ancho y apariencia deseados. Ajuste la velocidad de desplazamiento para que
el arco se mantenga dentro del tercio principal de la zona de soldadura. Las velocidades de
desplazamiento lentas producen un cordén ancho y convexo con una penetracion poco
profunda. Las velocidades de desplazamiento excesivamente altas también disminuyen la
penetracion, crean un corddn mas estrecho y/o altamente coronado, con lo que
posiblemente se socaven.

Unos ultimos consejos. Recuerde siempre que necesita una buena vista del area de
soldadura. De lo contrario, no puede asegurarse de que esta soldando bien la junta,
manteniendo el arco en el borde delantero del &rea y utilizando la cantidad correcta de
calor (en realidad puede ver un area con demasiado calor saliendo de la junta). Para una
mejor vision, mantenga la cabeza a un lado y fuera del humo para que pueda ver
facilmente el area de trabajo.

También recuerde que se aprende a través de los errores. No repare en realizar algunas
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primeras soldaduras sin mucha calidad o con errores. Los soldadores profesionales logran
soldaduras perfectas tras reconocer las imperfecciones, molerlas y reblandecerlas.

COMPARACION DEL CUADRO DE SOLDADURAS

NORMAL POTENCIA POTENCIA VELOCIDAD VELOCIDAD ARCO
MUY BAJA MUY ALTA MUY ALTA MUY BAJA MUY LARGO
A 8 c D 3 F
jEsta prohibido soldar en lugares donde existe peligro de incendio o
explosién!
SOLDADURA

En el tipo de soldadura MMA, el material de relleno de soldadura se funde desde el
electrodo hasta el area de soldadura. La velocidad de la corriente de soldadura se
selecciona segun el tamafio del electrodo utilizado y la posicion de soldadura. El arco se
forma entre la punta del electrodo y la pieza de soldadura. El revestimiento del electrodo de
fusién forma gas y escoria, lo que protege el area de soldadura. La escoria solidificada
sobre la soldadura se elimina después de la soldadura, p. con un matrtillo astillado o cepillo
metalico.

FUNCIONES OPERATIVAS

jAdvertencia! Asegurese de que las conexiones del cable de soldadura y del

cable a masa estén apretadas. Si la conexion esta floja, se producira una caida

de voltaje que hara que la conexion se caliente y pueda ocasionar un incendio.

jAdvertencia! Durante la soldadura, esta prohibido arrancar cualquier enchufe
o cable en uso, o dara lugar a un riesgo de muerte y dafos severos de la maquina.

1. Fije siempre la abrazadera del cable a masa directamente en la pieza de soldadura.

Limpie la superficie de conexidon de la abrazadera de masa de la pintura y el 6xido. Conecte

la pinza de masa con cuidado para que la superficie de contacto sea lo mas grande posible.

2. Gire el interruptor de encendido en el panel posterior a la posicion "ON". El ventilador de
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refrigeracion dentro de la maquina deberia comenzar a funcionar una vez que comience la
soldadura. La maquina esta equipada con tecnologia de enfriamiento automatico; El
ventilador solo funcionara cuando comience la soldadura y ayudara a enfriar el circuito
interno y los componentes.

iSiempre arranque y detenga la maquina desde el interruptor principal, nunca use el
enchufe como interruptor!

3. De acuerdo con el grosor de la pieza de soldadura, el diametro del electrodo de
soldadura, la posicion de trabajo y las necesidades técnicas, asegurese de que la corriente
de soldadura sea la adecuada.

4. Sujete el electrodo de soldadura en el soporte del electrodo. La maquina estard en modo
de soldadura manual y en estado de espera.

5. Seleccione la corriente de soldadura adecuada ajustando el regulador (1) de acuerdo
con el espesor y las técnicas de trabajo para la pieza a soldar, el dimetro de la varilla de
soldadura, la posiciéon de trabajo y las necesidades técnicas; y asegurese de que la
corriente de soldadura sea adecuada.

En general, la corriente de soldadura es adecuada para soldar electrodos de acuerdo con
lo siguiente:

Diametro electrode / mm 016 | ¢2.0 92.5 93.2 4.0 95.0 95.8

Corriente de soldadura / A 40 55 80 115 160 190-260 250-300

Espesor del acero de soldadura y diametro de la varilla de soldadura seleccionada:

Espesor de chapa de acero / mm 1-2 2-5 5-10 +10

Diametro de varilla de soldadura / mm 1-25 254 32_58 4-8

7. INDICACIONES DE TRABAJO

Los humos de soldadura pueden ser peligrosos para su salud, verifique que
haya suficiente ventilacion durante la soldadura. jNunca mire el arco sin el
protector facial hecho para la soldadura al arco! jProtéjase y proteja los
alrededores del arco de las salpicaduras de escoria!

Se recomienda que pruebe primero la soldadura y la velocidad de la corriente de soldadura
en otra cosa que no sea la pieza de trabajo real. Esto determinara el ajuste correcto de la
maquina antes de realizar el trabajo final.

Puede comenzar a soldar después de haber hecho las correcciones necesarias. El arco se
enciende al rascar la pieza de soldadura con el electrodo. La longitud del arco se regula
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sosteniendo la punta del electrodo a una distancia adecuada de la pieza de soldadura. La
longitud de arco adecuada suele ser aproximadamente la mitad del diametro del alambre
del nucleo del electrodo. Cuando se enciende el arco, mueva el electrodo lentamente hacia
adelante, inclinandolo hacia arriba. Angulo de traccion 10-15 °.

IMPORTANTE:
No frote la pieza de trabajo con el electrodo ya que podria dafiarse, lo que
dificulta el encendido del arco. Tan pronto como el arco se haya encendido,
intente mantenerlo a una distancia de la pieza de trabajo equivalente al
diametro del electrodo.
Esta distancia debe mantenerse lo mas constante posible durante el proceso de soldadura.
El &ngulo del electrodo en la direccidn en la que esté trabajando debe ser 20 °/ 30 °.

IMPORTANTE:

Siempre use pinzas o alicates para quitar los electrodos gastados y mover las

piezas que acaba de soldar. Tenga en cuenta que el soporte del electrodo (1)
siempre se debe vaciar para que quede aislado después de haber completado el trabajo de
soldadura.
No retire la escoria hasta que la soldadura se haya enfriado. Si desea continuar una
soldadura después de una interrupcién, primero debe quitar la escoria de su intento inicial.

El LED de sefal amarilla de sobrecalentamiento se encendera cuando el termostato se
haya disparado debido al sobrecalentamiento de la unidad. El ventilador enfriara la unidad y
una vez que se apague la luz de sefal, la unidad estara lista nuevamente para la
soldadura.

CONSEJOS PARA EMPEZAR

Para los principiantes, la primera dificultad es conseguir un buen arco. Para mejores
resultados proceda de la siguiente manera:

Pruebe la intensidad de corriente y el electrodo en un pedazo de material de desecho.

» Sostenga el electrodo aproximadamente 2 cm por encima del inicio de la junta a soldar y
sostenga el protector facial frente a su cara. Toque la pieza de trabajo con el electrodo y
frotela de forma repetida para iniciar el arco, como si estuviera golpeando un objeto. Puede
ocurrir que el movimiento de separacion del electrodo no sea lo suficientemente rapido, lo
que puede significar que el electrodo se adhiere a la pieza de trabajo. Retire el electrodo
con un tiron lateral firme. (Si esto no funciona, suelte el electrodo de la abrazadera en el
soporte del electrodo, luego use pinzas o pinzas para quitar el electrodo de la pieza de
trabajo).

* Observe el arco a través de la lente en el protector facial y mantenga la longitud del arco
aproximadamente 1 - 1.5 veces el diametro del electrodo. La longitud del arco es muy
importante ya que influye en la corriente de soldadura y el voltaje de soldadura.



* La intensidad de corriente incorrecta produce una mala calidad en la soldadura y una
junta débil.

» Sostenga el electrodo en un angulo de aproximadamente 70 ° - 80 ° a la pieza de trabajo
en la direccion de avance. Si el angulo es demasiado grande, la escoria puede penetrar la
junta; Si el &ngulo es demasiado pequefio, el arco aletea y desprendera metal fundido. En
ambos casos, se produce una junta de soldadura porosa débil.

» Asegurese de que la longitud del arco permanezca constante al alimentar el electrodo
continuamente hacia la pieza de trabajo a medida que avanza por la junta. Al final de la
junta; tire del electrodo suavemente hacia abajo para evitar que se produzca un crater de
extremo poroso.

* Espere hasta que la junta se haya enfriado completamente antes de retirar la escoria. Si
desea continuar soldando una union después de una interrupcion, primero debe quitar la
escoria al final de la union. Prepare el arco en la junta y derrita el electrodo en el punto
donde las dos juntas se unen.

PRECAUCION: use siempre pinzas, alicates o una herramienta similar para

retirar los electrodos calientes o para mover piezas soldadas en caliente.

Asegurese de que el soporte del electrodo se coloca sobre una superficie

aislada al tomar un descanso. Siempre apague la soldadora después de
terminar el trabajo y durante los descansos, y siempre desconecte la maquina de la red
eléctrica.

Proceda de la siguiente manera después de conectar las conexiones eléctricas como se
describe en este manual:

* Mantenga presionada la palanca en el soporte del electrodo y deslice la parte descubierta
del electrodo en el soporte del electrodo.

* Sujete el cable de masa a la pieza de trabajo. Asegurese de que exista una buena
conexidn eléctrica entre la pieza de trabajo y la abrazadera de tierra.

» Encienda la maquina y ajuste la corriente de soldadura con el regulador. La corriente de
soldadura debe seleccionarse de acuerdo con el tamafio de la pieza y el tipo de electrodo.
» Sostenga el protector facial frente a su cara y golpee la punta del electrodo en la pieza de
trabajo como si estuviera encendiendo un fésforo. Este es el mejor método para iniciar el
arco.

PRECAUCION:
No golpee el electrodo en la pieza de trabajo ya que esto podria dafar la
cubierta del electrodo, lo que dificulta el cebado del arco.

» Tan pronto como haya iniciado el arco, intente mantener la longitud del arco constante. La
longitud del arco debe ser aproximadamente de 1 a 1,5 veces el diametro del electrodo. La
longitud del arco debe mantenerse lo mas constante posible. Sostenga el electrodo en un
angulo de aproximadamente 70 ° - 80 ° a la pieza de trabajo.
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PRECAUCION:

El ventilador se apagara automaticamente una vez que se enfrien el circuito interno y los
componentes. Siempre APAGUE la maquina de soldadura después de que el ventilador se
apague, esto aumentara la vida til del circuito y los componentes.

TIPOS DE CORDON DE SOLDADURA

Apariencia en funcion de la intensidad de corriente:
Arco demasiado corto: cuando el arco es demasiado corto, se producen
masas irregulares de metal soldado con inclusiones de escoria.

Arco demasiado largo: un arco largo provoca una penetracion pobre en los
metales basicos, burbujas y porosidades de metal fundido. Se puede
producir una junta defectuosa.

Apariencia en funcién de la velocidad de avance:

Velocidad de avance demasiado baja: provoca un depdésito ancho y una
longitud inferior. Consumo de electrodos innecesariamente alto y pérdida de
tiempo de trabajo.

Velocidad de avance demasiado alta: provoca una penetracion insuficiente
del material base, una costura estrecha y alta y grandes depdsitos de
escoria que pueden ser dificiles de eliminar.

Apariencia en funcién de la intensidad de corriente:
Intensidad de corriente demasiado baja: penetracion deficiente, adherencia
facil, un cordon muy irregular, dificultad para eliminar la escoria.

Intensidad de corriente demasiado alta: cable muy ancho con una
penetracion excesiva de los aerosoles de material base de metal fundido y
un crater profundo. La alta intensidad de corriente también puede causar
roturas menores dentro del material

Soldadura de alta calidad: el trabajo con la longitud de arco correcta, la
velocidad de avance, la intensidad de corriente y la inclinacion del electrodo
produce un corddn regular, una malla fina y una junta libre de porosidad e
inclusiones de escoria.
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8. GARANTIA

Esta garantia cubre todos los fallos de material o de produccién, no incluye defectos de partes
normales de desgaste, tales como cojinetes, cepillos, cables, enchufes o accesorios para la
maquina, dafios o defectos resultantes de abuso, accidentes o alteraciones sufridos; ni los
costes de transporte.

Se reserva el derecho de rechazar cualquier reclamacion donde la compra no pueda ser
verificada o cuando esté claro que el producto no fue mantenido correctamente. (ranuras de
ventilacion limpias, lubricacion, limpieza, almacenamiento, etc....)

Su factura de compra debe ser guardada como prueba de la fecha de compra.

Su herramienta debe ser devuelta a su distribuidor en un estado aceptable y limpio, en su caja
original, si corresponde, acompafada de su comprobante de compra correspondiente.

13.1. PERIODO DE GARANTIA

- El periodo de garantia (Ley 1999/44 CE) segun los términos descritos a continuacion es de
2 afos a partir de la fecha de compra, en piezas y mano de obra, contra defectos de
fabricacion y material.

13.2. EXCLUSIONES

La garantia no cubre:

- Desgaste natural por uso.

- Mal uso, negligencia, operacién descuidada o falta de mantenimiento.

- Defectos causados por un uso incorrecto, dafios provocados debido a manipulaciones
realizadas a través de personal no autorizado por Anova 0 uso de recambios no originales.

13.4. EN CASO DE INCIDENCIA
- La garantia debe ir correctamente cumplimentada con todos los datos solicitados, y
acompafada por la factura de compra.

9. MEDIO AMBIENTE

Proteja el medio ambiente. Recicle el aceite usado por esta maquina llevandolo a un centro de
reciclado. No vierta el aceite usado en desagues, tierra, rios, lagos o mares.

maquinas junto con la basura doméstica. Sus componentes de plastico y de metal

ﬁ Deshagase de su maquina de manera ecolégica. No debemos deshacernos de las
pueden clasificarse en funcién de su naturaleza y reciclarse.

En cumplimiento de la Directiva Europea 2012/19 / UE sobre residuos de equipos eléctricos y
electronicos, y su implementacion de conformidad con la legislacion nacional, los equipos
eléctricos que hayan llegado al final de su vida Gtil deben recogerse por separado y llevarse a
una instalacion de reciclaje adecuada y respetuosa con el medio ambiente.

Los materiales utilizados para embalar esta maquina son reciclables. Por favor, no
tire los embalajes a la basura doméstica. Tire estos embalajes en un punto oficial
de recogida de residuos.
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10. DESPIECE

50140
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11. CE DECLARACION DE CONFORMIDAD

EMPRESA DISTRIBUIDORA

MILLASUR, S.L.
RUA EDUARDO PONDAL, N° 23 P.I.SIGUEIRO AMNoOVIL
15688 OROSO - A CORUNA

ESPANA

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

En cumplimiento con las diferentes directivas CE, en la presente se confirma que,
debido a su disefio y construccion, y segun marca CE impresa por fabricante en la misma,
la maquina identificada en este documento cumple con las exigencias pertinentes y
fundamentales en seguridad y salud de las citadas directivas CE. Esta declaracion valida
al producto para mostrar el simbolo CE.

En el caso de que la maquina se modifique y esta modificacion no esté aprobada por
el fabricante y comunicada al distribuidor, esta declaracion perdera su valor y vigencia.

Denominacion de la maquina: SOLDADURA MMA

Modelo: SL140

Norma reconocida y aprobada a la que se adecua:

Directiva 2014/30/EU
Directiva 2014/35/EU
Directiva 2011/65/EU

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011
EN 60974-1:2012 EN 50445:2008

Sello de empresa

=
Mmilliasuir

Ria Eduardo Ponda!, n” 23 V/

Pol. Ind. Sigiiziro - 15682 Oroso - A Coruiia 7,
TIf. 931 696465 / Fax. 981 690661

14

14/01/2019



